Therm

FORMAT

Ap (mm w.g.)
400

350

0,12
0,14

0,16
0,18

0,2

0,25
0,3
0,35
0,4

0,45

0,5

0,6

H0002677.01

07

08
09
1

1,2
1,4

1,6

18

DN

20

25

Conn.

3/4”

1"

Code

545305 FRT

545306 FRT

Kv (m3/h)

10,3

10,5

545305 FRT DN 20/3/4"F (150 228-1)
545306 FRT DN 25/1"F (1SO 228-1)

545305 FRT
545306 FRT

0
o

o

0 ¥
o

G (m:/h)

ITALIANO

ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE, LA
MESSA IN SERVIZIO E LA MANUTENZIONE

Vi ringraziamo per averci preferito nella
sceltadi questo prodotto.

DEFANGATORE IN TECNOPOLIMERO CON
MAGNETE - DIRTMAG

Avvertenze

Le seguenti istruzioni devono essere lette e comprese prima

dell'installazione e della manutenzione del prodotto. Il simbolo
significa:

ATTENZIONE! UNA MANCANZA NEL SEGUIRE QUESTE ISTRUZIONI

POTREBBE ORIGINARE PERICOLO!

Sicurezza
E obbligatorio rispettare le istruzioni per la sicurezza
riportate sul doc specifico in confi

Il simbolo riportato sull’anello estraibile indica
la presenza di magneti che generano un forte campo
magnetico, eventuale causa di danni ad apparecchiature
elettroniche che siano poste nella sua vicinanza.

(IT) ®

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION,
COMMISSIONING AND MAINTENANCE

Thank you for choosing our product.

TECHNOPOLYMER DIRT SEPARATOR WITH
MAGNET - DIRTMAG

Warnings

The following instructions must be read and understood before
installing and maintaining the product. The symbol A\ means:
CAUTION! FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS COULD
RESULT IN A SAFETY HAZARD!

Safety
The safety instructions provided in the specific document
supplied must be observed.

The symbol on the removable ring indicates that
magnets are present, generating a strong magnetic field
which could damage any electronic appliances in the vicinity.

(EN) ®

FRANCAIS

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION, LA
MISE EN SERVICE ET L'ENTRETIEN

Nous vous remercions d’avoir choisi ce
produit.

POT DE DECANTATION EN
TECHNOPOLYMERE AVEC
AIMANTS - DIRTMAG

Avertissements

S'assurer d'avoir lu et compris les instructions suivantes avant de

procéder a l'installation et & I'entretien du dispositif. Le symbole
signifie :

ATTENTION ! LE NON-RESPECT DE CES CONSIGNES PEUT ETRE

SOURCE DE DANGER!

Sécurité
Respecter impérativement les consignes de sécurité citées sur
le document qui accompagne le dispositif.

LEAVE THIS MANUAL AS A REFERENCE GUIDE
FOR THE USER

LASCIARE IL PRESENTE MANUALE AD USO E SERVIZIO
DELL'UTENTE

Le symbol, indiqué sur I'anneau extractible indique
la présence d'aimant générant un fort champ magnétique
pouvant éventuell d ger les appareils
qui se tr ité

électr apr

DISPOSE OF THE PRODUCT IN COMPLIANCE
WITH CURRENT LEGISLATION

(FR) ®

‘ LAISSER CE MANUEL A LA DISPOSITION DE L'UTILISATEUR

‘ SMALTIRE IN CONFORMITA ALLA NORMATIVA VIGENTE ‘

Funzione

Il defangatore separa le impurita contenute negli impianti di
climatizzazione, raccogliendole in unampia camera di decantazione,
da cui possono essere scaricate ad impianto funzionante. L'anello
magnetico estraibile trattiene le impurita ferromagnetiche. Questo
defangatore ¢ installabile sia sulle tubazioni orizzontali sia su quelle
verticali

Caratteristiche tecniche

Materiali
Corpo: PA66G30
Coperchio defangatore: PA66G30

ottone EN 12164 CW614N
ottone EN 12164 CW614N

Tappo superiore:
Vite di spurgo:

Ghiera tee di raccordo: PPSG40
Tee di raccordo: ottone EN 1982 CB 7535
Elemento interno: HDPE
Tenute idrauliche: EPDM

Rubinetto di scarico

con attacco portagomma: ottone EN 12165 CW617N

Prestazioni
Fluidi d'impiego: acqua, soluzioni glicolate
Percentuale massima di glicole: 30%

Pressione max di esercizio: 3 bar
Campo temperatura di esercizio: 0-90°C
Induzione magnetica sistema ad anello: 2x03T

Caratteristiche idrauliche (fig. A)

Function

The dirt separator separates off the impurities contained in
air-conditioning systems, collecting them in a large decantation
chamber from which they can be discharged while the system is
running. The removable magnetic ring captures ferromagnetic
impurities. This dirt separator can be installed on both horizontal
and vertical pipes.

Technical specifications

Materials

Body: PA66G30
Dirt separator cover: PA66G30
Top plug: brass EN 12164 CW614N
Drain screw: brass EN 12164 CW614N
Locking nut for tee fitting: PPSG40
Tee fitting: brass EN 1982 CB 7535
Internal element: HDPE
Hydraulic seals: EPDM

Drain cock with hose connection: brass EN 12165 CW617N

Performance

Medium: water, glycol solutions
Max. percentage of glycol: 30%
Max. working pressure: 3 bar
Working temperature range: 0-90°C
Ring system magnetic induction: 2x03T

Hydraulic characteristics (fig. A)

The maximum recommended flow velocity of the medium at the
device connections is ~1,2 m/s. The following table shows the
maximum flow rates in order to meet this requirement.

La velocita massima raccomandata del fluido agli attacchi del - 3
dispositivo & di ~ 1,2 m/s. La tabella sottoriportata indica le portate DN 20 Iéznﬁl? n} gh
massime per rispettare tale condizione. DN 25 21:67 1:3
I/min m3/h )
DN 20 21,67 13 Dirt separator assembly (fig.B - )
DN 25 21,67 13 A bly and di: bly should always be carried out while the

Assemblaggio defangatore (fig.B-C)

Il montaggio e lo smontaggio vanno sempre effettuati con
impianto freddo e non in pressione.

NB: utilizzare la chiave in confezione per serrare a battuta la ghiera
laterale per tee di raccordo.

Installazione (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Ruotare manualmente il tee di raccordo per adattare gli attacchi
alle tubazioni orizzontali o verticali (accoppiamento con riscontri di
posizione) ed installare secondo senso di flusso indicato dalla freccia
sul corpo.

Schemi installazione (fig.0-P-Q-R-5)

Scarico fanghi (fig. T-v)

Rimuovere I'anello in cui sono alloggiati i magneti (fig. T) ed
effettuare lo spurgo delle impurita, anche ad impianto funzionante,
con l'apposita chiavetta in dotazione (fig. U). Il rubinetto di scarico &
orientabile, in base alle esigenze di manovra.

Manutenzione (fig. V)

In caso di necessita, dopo aver intercettato le tubazioni,
svitare il tappo superiore con la chiave in dotazione e sfilare
I'elemento interno per la pulizia (fig. V).

Aggiunta additivi chimici (fig. 2)

In caso di necessita, & possibile utilizzare il dispositivo come
punto di accesso per l'introduzione nel circuito di additivi chimici,
a protezione dell'impianto (volume 04 1).

Prima di effettuare I'operazione occorre chiudere le valvole di
intercettazione e depressurizzare il dispositivo aprendo il rubinetto
di scarico fanghi (fig. U).

Svitare il tappo superiore e versare |'additivo nel dispositivo.
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system is cold and not in pressure.
N.B.: use the key supplied in the packaging to fully tighten the side
locking nut for the tee fitting.

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Manually turn the tee fitting to adapt the connections for horizontal
or vertical pipes (coupling with position markers) and install in
accordance with the flow direction indicated by the arrow on the

body. . .
Installation diagrams (fig.0-P-Q-R-S)

Dirt discharge (fig. T-U)

Remove the ring in which the magnets are housed (fig. T) and drain
off the impurities, even while the system is running, using the special
key provided (fig. U). The drain cock can be adjusted according to the
operating requirements.

Maintenance (fig. v)
If necessary, after shutting the pipes off, loosen the top plug using
the supplied wrench and extract the internal element for cleaning

(fig. V).

Use of chemical additives (fig. 2)

If necessary, the device can be used as an access point for the
introduction of chemical additives into the circuit, for greater system
protection (capacity 04 ).

Before carrying out the procedure, close the shut-off valves and
depressurize the device by opening the dirt drain cock (fig. U).

Unscrew the top cap and pour the additive into the device.
Manufactured by Caleffi Sp.A.
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METTRE AU REBUT CONFORMEMENT
AUX NORMES EN VIGUEUR

Fonction

Le pot de décantation sépare les impuretés contenues dans les
installations de chauffage et de rafraichissement, et les recueille dans
une chambre de décantation de grande taille, d'ou elles peuvent
ensuite étre vidangées, méme lorsque l'installation fonctionne. La
bague magnétique extractible retient les impuretés ferreuses Il est
possible d'installer ce pot de décantation aussi bien sur des tubes
horizontaux que sur des tubes verticaux.

Caractéristiques techniques

Matériaux

Corps: PA66G30
Couvercle du pot de décantation : PA66G30
Bouchon supérieur et vis de purge : laiton EN 12164 CW614N
Ecrou pour T de raccordement PPSG40
T de raccordement : laiton EN 1982 CB 7535
Grille interne : HDPE
Joints: EPDM
Robinet de vidange avec tétine : laiton EN 12165 CW617N
Performances

Fluides admissibles : €au, eau glycolée
Pourcentage maxi de glycol : 30%
Pression maxi d'exercice : 3 bar
Plage température d'exercice : 0-90°C
Induction magnétique systéme a anneau : 2x03T

Caractéristiques hydrauliques (fig. A)
Pour permettre une bonne décantation, nous recommandons
une vitesse maximum de ~1,2 m/s au raccordement
du pot a boue. Le tableau ci-dessous indique les débits
maximum, selon les diamétres, pour respecter cette vitesse.

I/min m¥/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Assemblage du pot de décantation (fig.B- )
Toujours procéder au montage/démonta lorsque le circuit
est froid et nest plus sous pression.

NB : utiliser la clé fournie pour serrer a fond I'écrou tournant du T
de raccordement.

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Tourner manuellement le T pour le raccordement aux tubes
horizontaux ou verticaux (couplage avec butées de position) et
Iinstaller en respectant le sens du flux indiqué par la fleche,

Schémas d’installation (fig.0-P-Q-R-S)

Evacuation des boues (fig. T-U)

Enlever I'anneau renfermant les aimants (fig. T) et évacuer les
impuretés en ouvrant le robinet de vidange a l'aide de la clé
(fig. U) faisant partie du kit, méme si le circuit fonctionne. Le robinet de
vidange est orientable en fonction des exigences de manceuvre.

Entretien (fig. v)
En cas de nécessité, apres avoir isolé les alimentations, dévisser le
couvercle supérieur avec la clé fournie et dégager la grille interne
pour la nettoyer (fig. V).

Ajout d’additifs chimiques (fig. 2)

En cas de nécessité, il est possible d'utiliser le dispositif comme point
d'introduction dans le circuit d'additifs chimiques, pour la protection
de l'installation (volume 0,4 1).

Avant d'effectuer I'opération, il faut fermer les vannes d'arrét et
vidanger le dispositif en ouvrant le robinet de vidange (fig. U).
Dévisser le bouchon supérieur et verser I'additif dans le dispositif.
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DEUTSCH

INSTALLATION, INBETRIEBNAHME UND
WARTUNG

Wir bedanken uns, dass Sie sich fiir unser
Produkt entschieden haben.

SCHLAMMABSCHEIDER AUS
TECHNOPOLYMER MIT
MAGNET - DIRTMAG

Hinweis

Die folgenden Anweisungen miissen vor Installation und
Wartung des Gerates gelesen und verstanden worden sein. Das
Symbol A\ bedeutet:

ACHTUNG! EINE MISSACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN
GEFAHRENSITUATIONEN VERURSACHEN!

Sicherheit
Die in der beigelegten Dok ation enthaltenen
Sicherheif i beachtet werden.

Das Symbol auf dem abnehmbaren Ring weist auf
vorhandene Magnete hin, die ein starkes magnetisches
Feld erzeugen und maglicherweise Schaden an in der Nahe
befindlichen elektronischen Geraten verursachen kénnen.

DIESE ANLEITUNG IST DEM BENUTZER AUSZUHANDIGEN ‘

‘ DEN GELTENDEN VORSCHRIFTEN ENTSPRECHEND ENTSORGEN ‘

Funktion

Der Schlammabscheider scheidet die in Klimaanlagen enthaltenen
Verunreinigungen in einer groen Dekantierkammer ab, aus der
sie auch wahrend des Betriebs der Anlage abgefiihrt werden
konnen. Der abnehmbare Magnetring hlt die ferromagnetischen
Verunreinigungen zurlick. Dieser Schlammabscheider kann sowohl
in senkrechten als auch waagrechten Rohrleitungen installiert
werden.

Technische Eigenschaften

Materialien

Gehduse: PA66G30
Deckel des Schlammabscheiders: PA66G30
Obere Kappe und Ablassschraube: Messing EN 12164 CW614N
Nutmutter far T-Stiick: PPSG40
T-Stlick: Messing EN 1982 CB 7535
Innenelement: HDPE
Dichtungen: EPDM

Entleerungshahn mit

Schlauch-Anschluss: Messing EN 12165 CW617N

Leistungen

Betriebsmedien: Wasser, Glykollosungen

Max. Glykolgehalt: 30%
Max. Betriebsdruck 3 bar
Betriebstemperaturbereich: 0-90°C
Magnetische Induktion Ringsystem: 2x03T

Hydraulische Eigenschaften (Abb. A)

De aanbevolen maximum snelheid van de vloeistof aan de
aansluitingen van het toestel, is ~1,2 m/s. In onderstaande
tabel kan u de maximum debieten terugvinden om aan deze
voorwaarde te voldoen

(DE) ®

1/min m/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Montage des Schlammabscheiders
(Abb.B-C)

Ein- und Ausbau miissen stets bei kalter, druckloser Anlage erfolgen
NB: Den im Lieferumfang enthaltenen Schlissel verwenden, um die
seitliche Nutmutter des T-Stiicks bis zum Anschlag festzuziehen.

Installation (Abb.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Das T-Stlick von Hand drehen, um die Anschlisse an die waagrechten
oder senkrechten Rohrleitungen anzupassen (Kupplung mit
Positionsanschlagen) und entsprechend der durch den Pfeil auf dem
Gehduse angegebenen Stromungsrichtung installieren.

Installationsplédne (Abb.0-P-Q-R-S)

Entschlammung (Abb.T-v)

Den Ring, der die Magnete enthélt (T), abnehmen und die
Verunreinigungen auch bei laufender Anlage mit dem mitgelieferten
Schliissel ablassen (Abb. U). Der Ablasshahn kann je nach Erfordernis
gedreht werden.

Wartung (Abb. V)

Nach Absperren der Leitungen kann bei Bedarf die obere Kappe mit
dem mitgelieferten Schltssel abgedreht und das Innenelement zur
Reinigung herausgezogen werden ( Abb. V).

Verwendung von Inhibitoren (Abb. z)

Falls erforderlich, kann der Schlammabscheider als Einziehschleuse
fUr Inhibitoren verwendet werden (Kapazitat 0,4 I). Vor dem
Einfullen schlieBen Sie die Absperrkugelhdhne und entleeren
den Schlammabscheider durch 6ffnen des Ablasshahns (Abb. U).
Schrauben sie die obere Kappe an und gieBen die Flussigkeit in den
Korper ein (Abb. Z).
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ESPANOL

INSTRUCCIONES DE INSTALACION, PUESTA
EN SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Gracias por escoger un producto de
nuestra marca.

DESFANGADOR EN TECNOPOLIMERO
CON IMAN - DIRTMAG

Advertencias

Antes de realizar la instalacion y el mantenimiento del producto,
es indispensable leer y comprender las siguientes instrucciones.
El simbolo £ significa:

{ATENCION! EL INCUMPLIMIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES
PUEDE SER PELIGROSO.

Seguridad

Es obligatorio respetar las instrucciones de seguridad
indicadas en el documento especifico que se suministra con
el producto.

El simbolo aplicado en el anillo extraible indica la
presencia de imanes que generan un campo magnético
intenso, el cual puede daiiar los equipos electrénicos situados
en su proximidad.

‘ ENTREGAR ESTE MANUAL AL USUARIO ‘

(ES) ®

PORTUGUES

INSTRUCOES PARA A INSTALACAQ,
COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO E
MANUTENCAO

Agradecemos a preferéncia na seleccao
deste produto.

SEPARADOR DE SUJIDADE MAGNETICO
EM TECNOPOLIMERO - DIRTMAG

Adverténcias

As instruges que se seguem devem ser lidas e compreendidas
antes da instalacio e da manutencao do produto. O simbolo A\
significa:

ATENCAO! O INCUMPRIMENTO DESTAS INSTRUGOES PODERA
ORIGINAR UMA SITUAGAO DE PERIGO!

Seguranca
E obrigatdrio respeitar as instrug¢oes de seguranca indicadas
no documento especifico contido na embalagem.

0 simbolo indicado no anel amovivel indica a presenca
de magnetes que geram um forte campo ético, |

(PT) ®

NEDERLANDS (NL) ®

INSTRUCTIES VOOR INSTALLATIE,
INWERKINGSTELLING EN ONDERHOUD

Bedankt dat u voor ons product hebt
gekozen.

VUILAFSCHEIDER VAN
TECHNO-POLYMEER MET
MAGNEET - DIRTMAG

Waarschuwingen

Deze instructies moeten met begrip gelezen worden voordat het
toestel wordt geinstalleerd en er onderhoud wordt gepleegd. Het
symbool A\ betekent:

LET OP! NIET NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES KAN GEVAAR
OPLEVEREN!

Veiligheid
Hetis verplicht om de veiligheidsinstructies op het specifieke
document in de verpakking na te leven.

Het symbool op de uitneembare ring duidt op de
igheid van die een sterk magnetisch

causa de danos em aparelhos electronicos que estejam
colocados nas suas proximidades.

‘ DEIXAR O PRESENTE MANUAL A DISPOSICAO DO UTILIZADOR

\ DESECHAR SEGUN LA NORMATIVA LOCAL |

Funcién

El desfangador separa las impurezas contenidas en los sistemas de
climatizacion y las recoge en una amplia cdmara de decantacion,
de la cual pueden descargarse incluso con la instalacion en marcha.
El anillo magnético extraible retiene las impurezas ferromagnéticas.
Este desfangador se puede instalar en tubos horizontales o verticales.

Caracteristicas técnicas

Materiales
Cuerpo: PA66G30
Tapa desfangador: PA66G30

laton EN 12164 CW614N
laton EN 12164 CW614N

Tapdn superior:
Tornillo de purga:

Corona roscada para empalme T: PPSG40
Empalme T: laton EN 1982 CB 7535
Elemento interno: HDPE
Juntas de estanqueidad: EPDM

Grifo de descarga con portamanguera:  laton EN 12165 CW617N

Prestaciones

Fluido utilizable: agua o soluciones de glicol

Porcentaje maximo de glicol: 30%
Presion méxima de servicio: 3 bar
Campo de temperatura de servicio 0-90°C
Induccion magnética sistema de anillo: 2x03T

Caracteristicas hidraulicas (fig. A)

La velocidad méxima recomendada del fluido en las conexiones
del dispositivo es de ~ 1,2 m/s. En la tabla siguiente se indican los
caudales maximos para que se cumpla dicha condicion.

I/min m’/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Ensamblaje desfangador (figs.By )

Efectuar siempre el jeyeld je con la instalacion
friay sin presion.

Nota: utilizar la llave suministrada para apretar a tope la corona
roscada lateral del empalme T.

Montaje (figs. D, E,F, G, H, I, L, My N)
Girar manualmente el empalme T para adaptar las conexiones a los
tubos horizontales o verticales (acoplamiento con posiciones de
encaje) e instalar el desfangador segtin el sentido de flujo indicado
Eor la flecha en e] cuerpo ..

squemas de instalacion (figs.0, P, Q,RyS)

Descarga de fangos (figs. Ty V)

Quitar el anillo que contiene los imanes (fig. T) y descargar las
impurezas, incluso con la instalacion en marcha, mediante la llave
(fig. U) suministrada. El grifo de descarga es orientable para facilitar
la maniobra

Mantenimiento (fig. v)

En caso de necesidad, tras cortar el flujo en los tubos, desenroscar
el tapon superior con la llave suministrada y extraer el elemento
interno (fig. V) para limpiarlo.

Aiadido de aditivos quimicos (fig. z)

En caso de necesidad, el dispositivo se puede utilizar como punto
de acceso para introducir protectores quimicos en la instalacion
(volumen 04 1)

Antes de efectuar esta operacion, cerrar las vélvulas de corte y
despresurizar el dispositivo abriendo el grifo de descarga de fangos
(fig. V).

Desenroscar el tapon superior y verter el producto en el dispositivo.

Manufactured by Caleffi Sp.A.
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ELIMINAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS
EMVIGOR

Fungao

O removedor de lama separa as impurezas contidas nas instalagoes
de climatizagdo, recolhendo-as numa ampla cdmara de decantacao,
da qual podem ser descarregadas com a instalagao a funcionar. O
anel magnético amovivel retém as impurezas ferromagnéticas.
Este removedor de lama pode ser instalado quer nas tubagens
horizontais que nas verticais.

Caracteristicas técnicas
Materiais

Corpo e tampa do removedor de lama:
Tampédo superior:

Parafuso de purga:

PA66G30
latao EN 12164 CW614N
latao EN 12164 CW614N

Anilha para T de unido: PPSG40
T de unido: UNIEN 1982 CB 7535
Elemento interno: HDPE
Vedacodes hidraulicas: EPDM

Torneira de descarga com ligador

atubo ade borracha: latao EN 12165 CW617N

Desempenho
Fluidos de utilizagdo: 4gua, solugdes com glicol
Percentagem méxima de glicol: 30%

Pressao max. de funcionamento: 3bar
Campo de temperatura de funcionamento: 0-90°C
Inducdo magnética do sistema de anel: 2x03T

Caracteristicas hidraulicas (fig. A)

A velocidade maxima recomendada do fluido as ligagdes do
dispositivo é de ~ 1,2 m/s. A tabela abaixo indica os caudais méximos
de forma a respeitar esta exigéncia

1/min mé/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Montagem do removedor de lama (fig.B- C)
A ead devem ser sempre realizadas

com a instalagdo fria e sem pressdo.
NB: utilizar a chave presente na embalagem para apertar
completamente a anilha lateral para T de unido.

Instalacao (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Rodar manualmente o T de unido para adaptar os engates &s tubagens
horizontais ou verticais (acoplamento com guias de posicdo) e instalar
segundo o sentido de fluxo indicado pela seta no corpo.

Esquemas de instalagéo (fig.0-P-Q-R-5)

Descarga de lamas (fig. T - U)

Remover o anel em que estdo alojados os magnetes (fig. T) e efectuar
a purga das impurezas, mesmo com a instalagao a funcionar, com
a respectiva chaveta fornecida (fig. U). A torneira de descarga é
orientdvel, com base nas exigéncias de manobra.

Manutencao (fig. v)

Em caso de necessidade, depois de ter interceptado as tubagens,
desapertar o tampao superior com a chave fornecida e retirar o
elemento interno para a limpeza (fig. V).

Utilizacao de aditivos quimicos (fig. z)

Se necessario, é possivel utilizar o dispositivo como ponto de acesso
para a introdugdo de aditivos quimicos no circuito, para prote¢ao da
instalagao (volume 04 ).

Antes de efetuar a operacao, é necessario fechar as vélvulas de
intercecao e despressurizar o dispositivo, abrindo a torneira de
descarga de impurezas (fig. U).

Desapertar o tampao superior, e deitar o aditivo no dispositivo.
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veld g en. Dit kan | schade veroorzaken aan
elektronische apparaten in de buurt ervan.

PYCCKUHA

VHCTPYKLINW 1O MOHTAXY, MYCKY B
SKCMIYATALNIO N TEXHUYECKOMY
OBUJTYKMBAHWIO

Bbnarogapum Bac 3a Bbi6op Halwero
nsgenus.

LWIAMOOTAENIUTENb U3
TEXHOMOJIMMEPA C MATHUTHbIM
KOJIbLLOM - DIRTMAG

MpepynpexpeHns

ﬂaHHbIE WHCTPYKLN [OMKHbI 6bITb NpoYNTaHbl N yCBOEHbI A0
Hayana MOHTaxa n Texoécnymwsaum nspgenua. Cumson
O3Hayaert:

BHVMAHVE! HECOB/IIOAEHWE AAHHbIX WHCTPYKLWM
MOXET MPYBECTU K CO3[JAHIO OMACHBIX CUTYALWIA!

EAAHNIKA  (ED) ®

OAHIEX ETKATAXTAYHZ, AEITOYPTIAZ
KAIZYNTHPHZHX

Zag EVXAPICTOUHE Yid TNV MPOTIUNON Kat
TNV EMAOYN TOU TPOIGVTOG AUTOU.

AIAXQPIZTHZ ZQMATIAIQN ANO
TEXNOAOMOAYMEPEX ME MATNHTH -
DIRTMAG

MNMposidomoujoeig

AlaBAoTE Kal KATAVONOTE TIC MAPAKATW odnyieg mptv amd v
£YKATAOTAON Kal T OUVTHpnon Tou mpoiovtoc. To aupBoAo
onpaivet:

NPOZOXH! H MH THPHZH TQN OAHTIQN AYTQN ENEXEI
KINAYNOYZ!

BesonacHocTb Acpdleia

O6a3aTenbHO cobniofaiTe NHCTPYKUUM no 6esonacHocTy, Eival umoxpewTikij n TpNoN TWV 0dNylWV OXETIKA uE
p B C AOKYyMeHTe, B | ™V ac@dlsia mou @épovtal oTo £181KO éviumo mou

YNaKoBKy. pihapBaveral ot i

Cameon [, A Ha Konble, To cUpPolo TIOU AVAYPAPETAL GTOV APAIPOU
Ha HanAnyue MarHuToB, Co3palwWNX CUIbHOE MarHuTHoe SakTOAo & o€l mv P vaVnT(I'JV TTou

none, KOTopoe MOXeT NMpMBeCTN K BbIXoAy W3 CTpoA
a6

DEZE HANDLEIDING DIENT ALS NASLAGWERK VOOR DE
GEBRUIKER

HET PRODUCT VERWIDEREN IN OVEREENSTEMMING
MET DE GELDENDE WETGEVING

Functie

De vuilafscheider  verwijdert — onzuiverheden  uit
klimaatregelingsinstallaties en verzamelt deze in een ruime kamer,
vanwaar ze kunnen worden afgevoerd, ook wanneer de installatie in
bedriffis. De uitneembare magnetische ring houdt de ferromagnetische
onzuiverheden vast. Deze vuilafscheider kan zowel op horizontale als op
verticale leidingen worden gemonteerd.

Technische gegevens

Materialen
Lichaam: PA66G30
Deksel vuilafscheider: PA66G30

Bovenste dop: messing EN 12164 CW614N

Aftapschroef: messing EN 12164 CW614N
Ringmoer voor T-stuk: PPSG40
T-stuk: messing EN 1982 CB 7535
Intern element: HDPE
Hydraulische afdichtingen: EPDM

Spuikraan met slangpilaar: messing EN 12165 CW617N

Prestaties

Vloeistof: water, glycoloplossingen
Max. glycolpercentage: 30%
Max.bedrijfsdruk: 3 bar
Bedrijfstemperatuurbereik: 0-90°C
Magnetische inductie ringsysteem: 2x03T

Hydraulische gegevens (afb. A)

De aanbevolen maximum snelheid van de vloeistof aan de
aansluitingen van het toestel, is 1,2 m/s. In onderstaande
tabel kan u de maximum debieten terugvinden om aan deze
voorwaarde te voldoen.

I/min mé/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Assemblage vuilafscheider (afb.B- )

De montage en demontage dienen altijd uitgevoerd te
worden bij een koude, niet onder druk staande installatie.

NB: gebruik de sleutel in de verpakking om de ringmoer aan de
zijkant van het T-stuk volledig aan te draaien.

Installatie (afb.D-E-F-G-H-I-L-M-N)

Draai het T-stuk met de hand om de aansluitingen aan de
horizontale of verticale leidingen aan te passen (koppeling met
standaanduidingen) en installeer hem volgens de stroomrichting
die door de pijl op de behuizing is aangegeven.

Installatieschema’s (afb. 0-P-Q-R-S)

Spuien van vuil (afb.T-u)

Verwijder de ring waarin de magneten (afb. T) zich bevinden en
tap het vuil ook bij een installatie in werking af met behulp van
de speciaal bijgeleverde spie (afb. U). De aftapkraan kan naar wens
gedraaid worden.

Onderhoud (afb. v)

Voor een eventuele reiniging moeten de leidingen worden
afgesloten en moet de bovenste dop met de bijgeleverde sleutel
worden losgedraaid, waarna het interne element kan worden
weggenomen (afb. V).

Gebruik van chemische additieven (afb. )

Indien nodig, kan dit toestel ook gebruikt worden om additieven
toe te voegen aan de installatie en een beterebescherming van de
installatie te bekomen (inhoud 0,4 I)

Voordat u deze procedure begint, sluit de afsluitkranen en laat e druk
van het toestel door de spuikraan te openen (fig. U).

Draai het deksel van de het toestel en giet het additief in het toestel.
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pac TV 3NEKTP pu6op

Snuiovpyouv 10xvp6 payvntikoé medio, To omoio pmopsi va
pokahéael BAaPe o€ G NAEKTPOVIKEG GUGKEVEG,

NPEAOCTABBTE JAHHOE PYKOBOACTBO B
PACNOPAXEHWE NMOJNIb3OBATENA

YTUNU3ALMA AOTKHA NPOBOANTLCA COMMACHO
NEVCTBYIOLMM HOPMATVBAM

0yHK|.|v|ouaanoe HasHa4yeHune
LLinamooTenuTenb OTAENAET 3arpAsHeHNs, CoAepXalynecs B
CUCTEMAX MCKYCCTBEHHOTO KnWMaTa, cobupas 1x B 06LIMPHYI0
OTCTOHYI0 KaMepy, OTKY/1a UX MOXHO CIIBaTb HEMOCPEACTBEHHO BO
Bpema paboTbl cMcTeMbl. CbeMHOe MarHTHOe KoNbLO ynaBnnBaeT
beppomarHuTHble YacTuLbl. [laHHbIi WNAMOOTAENUTENb MOXET
YCTaHaBNMBATLCA Ha TPYDaX, PACcroONOXKeHHbIX Kak FOPHU30HTaNbHO,
TaK 1 BEPTUKANbHO.

TexHnyeckue XapaKTepucTtnkn

Matepuanbl
Kopnyc: PA66G30
KpbllwKa Wwnamootaenutens: PA66G30

BepxHsaa npobka:
BUMHT AnA yaaneHns Bospyxa:

natyHb EN 12164 CW614N
natyHb EN 12164 CW614N

lai1Kka COeANHUTENbHOTO TPOMHKA: PPS40
CoefVHNTENbHbI TPONHWK: EN 1982 CB753S
BHyTpeHHMIN anemeHT: HDPE
[vppaBnnyeckne ynnoTHeHNA: EPDM

CnnBHOI KpaH ¢ coearHeHvem NoA wnaHr: natyHb EN 12165 CW617N

JKcnnyaTaumoHHble NoKasatenu

Pabouas KnaKoCTb: BO/13, [MKONEBbIE PAaCTBOPbI
MakcrmanbHoe NpoLeHTHOE CoflepXaHie FNKona: 30%
MakcmanbHoe pabouee aanexme: 3 6ap
[nanasoH pabouunx Temneparyp: 0-90°C
MarHuTHas MHAYKLUMA KONbLeBOW MarHUTHOM cuctembl: 2x 0,3 T

TmppaBnuyeckne xapakTepncTyKM (puc. A)
MakcumanbHas pekomeHayemaa CKOpPOCTb XWUAKOCTU

Ha CcoeAuMHeHMAX YCTpoicTBa cocTaBnAeT 1,2 m/cek.
Huxeny Tabnuuay T MaK| pacxoppbl
ana co6n|oqu|n51 AAHHOrO yCnosuA.
J1/mMunH My
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

C6opKa wiamooTaenuTens (puc.B-C)
MoHTaX 1 eMOHTaX yCTPOIACTBA BCer/ja JOMKHbI MPOBOAUTLCA
npu ycnoBuAx, KOraa CUCTEMAa HAXOAWUTCA B XONOAHOM
COCTOAHUM 1 He NOp iaBieHNeM.

Mpumeuanme: 1cnonb3sya npunaraemblit Koy, 3aTaHuTe A0
ynopa 60KOBYIO raiiky COeAMHNTENbHOTO TPOHMKA.

YcTaHOBKa (puc.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

BpyuHylo MOBepHWUTE COE[UHUTENbHbIA TPOWHMK, 4TOObI
COBMECTUTb €ro CoeaMHNTENbHbIE OTBEPCTIA C FOPU3OHTANbHO
VNN BePTUKaNbHO PacnonoXeHHbIMU Tpy6amu (conpsxeHne ¢
NOMOLLbI0 OTBETHBIX YacTeil) U YCTaHOBUTE B COOTBETCTBUM C
HanpaBrieH1eM NOTOKa, yKkazaHHbIM CTPENKOI Ha Kopryce.

Cxembl yCTaHOBKM (puc.0-P-Q-R-S)

CnuB wnama (puc.T-U)

CHUMUMTE KOMbLIO, Ha KOTOPOM PacronoXeHbl MarHuThl (puc. T),
W cneiTe Wwnam (3To MOXHO fienaTb U B XoAe paboTbl cUCTeMbI),
VCNonb3ys CeuuanbHoe Npunaraemoe npucrocobnenme (puc.
U). CnnBHO# KpaH MOXeT GbiTb pa3BepHyT B COOTBETCTBUN C
3KCMNyaTaLMOHHbIMI TPeboBaHNAMU.

Texo6cny)|(v| BaHue (puc.V)

B cnyuae Heo6X0AMMOCTH, NEPeKpPbIB NOTOK B Tpy6ax, OTKpyTUTE
BEPXHIOK NPOGKY C NOMOLLbI NPUNaraeMoro Kiioya u BbiHbTe
BHYTPEHHWI1 3NeMeHT AnA ouncTkm (puc. V).

[lo6aBKa XumMmn4yecknx NpucagokK (puc. z)

B cnyuae Heo6X0AMMOCTH, BO3MOXHO MCMONb30BaTh YCTPOMCTBO
B KayecTBe TOUKI J0CTYMa MO BBEEHNIO B KOHTYP XUMNYECKIX
NpWCafoK C Lienblo 3almTbl cuctembl (06bem 0,4 ).

[lo Hauana onepauun Heob6XOAMMO MepeKpbITb KnanaHbl-
oTceKaTenu n cOPOCUTb AaBneHne W3 yCTPOWNCTBA, OTKPbIB
C/IMBHOW KpaH ana wnama (puc. U).

OTKPYTUTb BEPXHIOK 3arNyLLKY 1 3a7NTb NPUCAZKY B YCTPOVCTBO.
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TO NMAPON ETXEIPIAIO MPEMEI NA EINAI XTH
AIAGEZH TOY XPHETH

H ANOPPIWH MPETEI NA FINETAI ZYMOQONA ME
THN IZXYOYZA NOMOOGESIA

Azrroupyia

0 Slaywptotric owpatidiwv Slaxwpilel Tic akaBapoieg mou undpyouy
OTIC EYKATAOTAOEIC KMUATIOHOU, OUMEYOVTAC TIC O évav peydho
Bahapo kabilnong and dmou e€ayovtal Pe TV €ykaTaoTaon o€
Aerroupyia. O aalpoUevog HayvnTIKOG GAKTUNOG KATaKPaTe! TIG
odnpopayvnTikeG akabapoiec. Autoc o SiaxwploT¢ owpaTidiwy
uropei va eykataotaBel 1600 oe 0pICOVTIEG GO0 Kal OE KATAKOPUPES
OWANVWCEIG,

TEXVIKA XapAKTNPICTIKA

YAka

Twua: PA66G30
Kahuppa Slaxwpiotr owpatidiwv: PA66G30
Navw tama: opeiyahkog EN 12164 CW614N
Bida exkévwong: opeiahkog EN 12164 CW614N
AOKTONOG yla Tag: PPSG40
Tag: EN 1982 CB 7535
Eowtepikd otoiygio: HDPE
YSpauhiKa OTEYavVOTIOINTIKA: EPDM

Bdva exkévwong
e 0UVOEDHO EVKapTTOU owhrva:  opelyahkog UNIEN 12165 CW617N

Andédoon

Peuotd Aerroupyiac: vepd, SlahvpaTa YAUKOAKOU 0&€og
Méyioto 1ooo0T6 YAUKOMNG: 30%
Méyiotn miiean Aemoupyiac; 3 bar
Eupoc Beppokpaoiac Aerroupyiac 0-90°C
MayvnTikr enaywyr GUOTAKATOC e SAKTUAIO: 2x03T

YSpauvAiKkda XapaKTnPIOTIKA (k. A)
H uéylotn ouviotpevn TayitnTa Tou PEUOTOU OTIC GUVSECEIS TNG

Siataéne eivat ~ 1,2 m/s. O mivakag mou akohouBei unoSeikvUel Tig
LI€YIOTEG TIAPOXEG V1A TNV TAPNON QUTAG TG IpoUnoBeong.
I/min m’/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

ZuvappoAdynon Staxwpioti
CWHATISIWV (fig. B- C)

H pHOAGYNON Kat n proAéynen ol va
TIPAyMATOMOIoVVTAL TIAVTA HE KpUa £YKATAOTAON XWpIC Tieon.
IHM.: XpnOILOTOIOTE TO MAPEXOHEVO KAEISI yia va OQIEETE LéyPL
Téppa Tov Maivo SakTUNO Yia TO TaQ.

EVKd‘I.'(':lO"I'GO'I] (ek.D-E-F-G-H-1-L-M-N)
MeploTpéPte Yelpokivnta TO TP Yla va TPOOAPUOCETE TOUG
ouvO£ououg OTIC OPIOVTIEG @} KATAKOPUPES OWANVWOELC
(avtioToiyion evdeiewv 6éonc) kat eykaTaoTACTE TO OUKPWVA HE
v kareuBuvon poric ou unoSeikvUeTal and To BEAoG OTo oA,
Awaypappara EYKaTaotacng (. 0-P-Q-R-S)

EKKEVWON CWHATISIWV (k. T-U)
Apaipéote T0 SAKTUNO OTOU €ival TOMOBETNHEVOL OL HayVATEC
(eik. T) kat adeidote Ti¢ akaBapoiec, akdUN Kal HE TNV yKataoTaon
O€ \eToupyia, He To EI6IKO Tiapexdpevo KAIS! (U). H Bava exkévwong
UMope( va epIoTPApE! QVANOYQ HIE TIC ATAITATELC,

ZuvtiPNoN (k. V)

Eqv amaiteital, WETd T Slakom NG MapoXAC MEOW Twv
OWANVWOEWY, EEPIBWOTE TV TIAVW TATa HE TO TAPEXOHEVO KAEIST
KQl QQAIPEDTE TO ECWTEPIKO OTOIKED Yo KaBaPIOPO (€I, V).

Npocdnkn xnHikwV MpocdeTwy (£1K. Z)

Y€ TIEPITTWON AVayKNG, ivatl Suvato va ypnotponotoeTe T diataén
WG onpeio mPooRaonE yia TV eloaywyr| XNUIKWY TPdoBeTwy 0To
KUK\, yia Ty mpootacia Te eykataotaonc (6ykog 04 ).

Mpwv mpaypatomonBel autr n epyacia xpelaletal va kAeioouy ol
BahBidec dlakommc kat va amooupmieoTel n Sidtaén avoiyovtag Tn
Bdva ekkévwong MUog (eik. U).

ZePi6wote Ty emavw Tama kat pi€Te To mpdobeto otn Sidtagn.
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DANSK

VEJLEDNING I INSTALLATION,
IGANGSATTELSE
OG VEDLIGEHOLDELSE

Vi takker for valget af vores produkt.

SLAMSEPARATOR | TECNOPOLIMER MED
DIRTMAG MAGNET

Bemeerk

Den efterfolgende vejledning skal leses og forstas inden
installation og vedligeholdelse af produktet. Symbolet
betyder:

PAS PAI MANGLENDE OVERHOLDELSE AF DENNE VEJLEDNING
KAN MEDF@RE FARE!

Sikkerhed
Instruktionerne om sikkerhed i det medfelgende, specifikke
dokument skal ubetinget falges.

Symbol péden ftagelige ring angiver tilstedevaerelsen
af magneter, der genererer et starkt magnetfelt, der
eventuelt kan medfgre skader pa elektronisk apparatur i den
umiddelbare nzrhed.

(DA) ®

SVENSKA (SV) ?

INSTRUKTIONER FOR INSTALLATION, DRIFT
OCH UNDERHALL

Tack for att du valt var produkt.

SMUTSFILTER AV TEKNOPOLYMER MED
MAGNET - DIRTMAG

Varning

Foljande instruktioner skall lasas igenom innan installation eller
underhall av produkten. Symbolen 2\ betyder:

OBSERVERA! ATT INTE FOLJA DESSA INSTRUKTIONER KAN
RESULTERA | FARA!

Sakerhet
Instrukti
sékerhet.

dok

na i detta ska foljas for allas

Symbolen som visas pa den avtagbara ringen (C)
indikerar att det finns en magnet som alstrar ett mycket
starkt magnetfilt. Denna kan orsaka skada pa elektroniska
anordningar som befinner sig i dess narhet.

LAMNA DENNA INSTRUKTION SA ATT ANVANDAREN
KAN LASA DEN

DENNE VEJLEDNING SKAL ALTID VARE
TIL RADIGHED FOR BRUGEREN

BORTSKAFFELSE SKAL FOREGA | OVERENSSTEMMELSE MED
GALDENDE LOVGIVNING

Funktion

Slamseparatoren udskiller urenhederne, der forekommer
i airconditionanlaeggene, og opsamler dem i et stort
dekanteringskammer, hvorfra de kan udtemmes, mens systemet
kerer. Den aftagelige magnetring tiltraekker de ferromagnetiske
urenheder. Denne slamseparator kan installeres p& bade de
vandrette og de lodrette ror.

Tekniske specifikationer

Materialer

Hus: PA66G30
Slamseparatordeeksel: PA66G30
Topdaeksel: messing EN 12164 CW614N
Afluftningsskrue: messing EN 12164 CW614N
Ring til T-rer: PPSG40
T-ror: EN 1982 CB 7535
Internt element: HDPE
Hydrauliske taetninger: EPDM
Temmehane

med slangetilslutning: messing EN 12165 CW617N
Ydelse

Anvendte veesker: vand, glykoloplgsninger
Maksimal andel af glykol: 30%
Maksimalt driftstryk: 3 bar
Driftstemperatur: 0-90°C
Magnetisk induktion i ringsystemet: 2x03T

Hydrauliske specifikationer (fig. A)

Den maksimale anbefalede flowhastighed ved samlingerne er
pa ca. 1,2 m/s. Den nedenstdende tabel angiver de maksimale
flowhastigheder, som opfylder denne betingelse.

I/min m’/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Samling af slamseparatoren (fig. B- C)
Montering og afmontering mé kun foretages, nar anleegget er
afkelet og uden tryk.

NB: brug den medfelgende negle til fastspaending af den laterale
ring til T-roret

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Drej T-reret manuelt for at tilpasse tilslutningerne til de vandrette
eller lodrette rer (sammenkobling med positionsanslag), og installer
i henhold til flowretningen angivet med pilen pé& huset.

Installationsdiagram (fig.0-P-Q-R-5)

Udtemning af slam (fig. T-u)

Fjern ringen med magnetere ( fig. T ), og foretag udtemning
af urenhederne, ogsa mens systemet kerer, ved hjelp af den
medfelgende nagle (fig. U). Temmehanen kan drejes alt efter behov.

Vedligeholdelse (fig. v)

Ved behov kan rgrene blokeres, og man kan skrue det gverste
daksel af med den medfelgende negle for at udtage det
interne element til rengering (fig. V).

Tilseetning af kemiske additiver (fig. Z)

Om nedvendigt er det muligt at anvende anordningen som
adgangsvej for tilsetning af kemiske stoffer til kredslebet med
henblik pa beskyttelse af anlaegget (volumen 04 1).

For handlingen udferes, skal stopventilerne lukkes og trykket aflades
ved at dbne temmehanen til udledning af slam (fig. U).

Lesn topdaekslet og heeld tilszetningsstoffet i enheden.
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‘ KASSERAS ENLIGT GALLANDE LOKALA REGLER ‘

POLSKI

INSTRUKCJA MONTAZU, REGULACJI |
KONSERWACII

Dziekujemy za wybranie naszego
produktu.

SEPARATOR ZANIECZYSZCZEN Z
MAGNESEM Z KOMPOZYTU DIRTMAG

Ostrzezenia

Ponizsze wskazowki nalezy uwaznie przeczytac i zrozumied przed

przystapieniem do instalacji oraz konserwacji urzadzenia. Symbol
oznacza:

UWAGA! NIEPRZESTRZEGANIE PODANYCH INSTRUKCJI MOZE

SPOWODOWAC POWAZNE ZAGROZENIA!

Bezpieczenstwo

Trzeba koniecznie przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa podanych w dokumencie zataczonym w
opakowaniu produktu.

Symbol na wyjmowanym pierscieniu informuje
o obecnosci magneséw wytwarzajacych silne pole
magnetyczne. Moze ono by¢ przyczyna uszkodzenia
aparatury elektronicznej znajdujacej sie w poblizu.

POZOSTAWIC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
| KONSERWACJI UZYTKOWNIKOWI

Funktion

| varme- och kylsystem fangar smutsfiltret upp partiklar
mestadels bestdende av sand och rost, och samlar dem i en stor
uppsamlingsbehdllare, fran vilken de kan spolas ur dven med
systemet igang. Den avtagbara magnetringen ger en hég och
effektiv separation av jérnhaltiga partiklar. Detta smutsfilter kan
installeras bade pa horisontella och vertikala rérledningar.

Tekniska specifikationer

Material

Behallare: PA66G30
Lock: PA66G30
Topp plugg: massing EN 12164 CW614N

Avluftningsskruv: massing EN 12164 CW614N

Lasring for T-koppling: PPSG40
T-koppling: massing EN 1982 CB 7535
Inre filterelement: HDPE
Tétningar: EPDM

Avtappningsventil

med slangkoppling: massing EN 12165 CW617N

Prestanda

Media: vatten, glykolldsningar
Maximal procenthalt glykol: 30%
Maximalt driftstryck: 3 bar
Driftstemperaturomrade: 0-90°C
Induktion pa magnetring: 2x03T

Hydrauliska egenskaper (fig. A)

Maximal flodeshastighet som rekommenderas for vatskan vid
enhetens fasten & ~ 1,2 m/s. | tabellen nedan anges maxima
Itflode for att detta villkor ska respekteras.

I/min m¥/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Montering av smutsfilter (fig. B- )
Montering och bortmontering skall alltid utforas med kallt och
tryckfritt system.

ANM: anvand den medfoljande nyckeln for att dra at lasringen pa
T-kopplingen.

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Rotera T-kopplingen for att passa in kopplingen till horisontell eller
vertikal rorledning och installera enligt flodesriktning som visas med
pil pa T-kopplingen. Uppsamlingsbehéllaren ska alltid hanga lodratt
nedat.

Installationsschema (fig.0-P-Q-R-S)

Utspolning av smuts (fig. T-U)

Avldgsna ringen som innehaller magneter (fig. T) och utfor utspolning,
dven med systemet igang, genom att Oppna draneringsventilen i
botten med hjalp av den medféljande specifika nyckeln (fig. U).
Dréneringsventilen kan manévreras dven med skruvmejsel eller
skiftnyckel.

Underhall (fig. v)

Efter att systemet sténgts av, kan du, vid behov, skruva
loss locket pad behdllaren med den medféljande nyckeln
och ta ut det inre filterelementet for rengdring ( fig. V).

Tillagg av kemiska tillsatser (fig. Z)

Vid behov kan enheten anvandas som péfyliningspunkt for att hélla
kemiska tillsatser i kretsen for att skydda systemet (volym 04 1).
Innan detta forfarande utférs ska man sténga avstangningsventilerna
och tdmma ut trycket genom att ppna slamavtappningsventilen
(fig. U).

Skruva av det vre locket och héll tillsatsmedlet i enheten.

Manufactured by Caleffi S.p.A.
SR.229,n°25 28010 Fontaneto d’Agogna (NO) - Italy
www.calefficom

‘ USUWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI ‘

Funkcja

Urzadzenia tego typu oddzielaja zanieczyszczenia w zamknietych
instalacjach centralnego ogrzewania, gtownie czastki piasku i rdzy.
Zanieczyszczenia gromadzone s3 w komorze o duzej pojemnosci,
co zmniejsza czestotliwo$¢ czyszczenia, ich usuniecie moze by¢
przeprowadzone podczas normalnej pracy instalacji.

Wersja z magnesem przeznaczona jest do oddzielenia zwigzkow
ferromagnetycznych z instalacji. Ze wzgledu na kompozytowa
budowe separator zanieczyszczen moze by¢ stosowany
w instalacjach klimatyzacyjnych. Urzadzenie moze zostac
zamontowane na rurociggach pionowych lub poziomych.

Specyfikacja techniczna

Materiaty
Korpus: PA66G30
Pokrywa separatora: PA66G30

Gorna nakretka:
Sruba odpowietrzajaca:

mosigdz EN 12164 CW614N
mosigdz EN 12164 CW614N

Nakretka blokujaca: PPSG40
Element mocujacy: mosigdz EN 1982 CB 753S
Element wewnetrzny: HDPE
Uszczelnienia hydrauliczne: EPDM

Zawor spustowy Ztacze do weza: mosiadz EN 12165 CW617N

Dane eksploatacyjne

Medium: woda, roztwory glikolowe

Max. stezenie glikolu: 30%
Maks. ciénienie pracy: 3 bar
Zakres temperatury pracy: 0-90°C
Indukcja magnetyczna: 2x03T

Charakterystyki hydrauliczne (rys. A)
Maksymalna zalecana predko$¢ wody w instalacji wynosi 1,2 m/s.
Ponizsza tabela przedstawia maksymalne natezenie przeptywu
przy zalecanej predkosci wody.

I/min m/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Montaz separatora zanieczyszczen
(rys.B-C)

Montaz i demontaz nalezy zawsze przeprowadzac na zimnej
instalacji, po roztadowaniu ciénienia.

Uwaga: Za pomocg klucza dostarczonego w komplecie
maksymalnie dokreci¢ pieréciert boczny tréjnika.

Instalacja (rys.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Dopasowac trojnik do wymaganej pozycji montazu (pionowo,
poziomo). Urzadzenie nalezy zainstalowac zgodnie z kierunkiem
przeptywu wskazanym strzatka na korpusie.z

Schematy instalacji (rys.0-P-Q-R-5)

Usuwanie zanieczyszczen (rys. T-U)

Zdjac pierscier magnetyczny (rys.T) i opréznic komore zanieczyszczen
otwierajac zawor spustowy za pomocg dotgczonego klucza (rys.U).
Czynno$¢ moze byc¢ wykonana w trakcie normalnej pracy instalacji.

Konserwacja (rys. v)

W razie potrzeby po odcieciu urzadzenia za pomocg zaworéw,
nalezy odkreci¢ gérng pokrywe za pomocg odpowiedniego klucza
i wyja¢ wewnetrzny element w celu jego oczyszczenia (rys. V).

Dodawanie dodatkéw chemicznych (rys. z)

Za pomocg urzadzenia separatora zanieczyszczen mozna dozowac
dodatki chemiczne do wody instalacyjnej w celu ochrony
instalacji(pojemnos¢ 041).

Przez wykonaniem czynnosci, nalezy zamknac zawory odcinajace i
usunac cisnienie z separatora zanieczyszczen, otwierajac zawor
spustowy osadow (rys. U).

Odkreci¢ gérg zatyczke i wla¢ dodatek chemiczny do urzadzenia
wielofunkcyjnego.
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ROMANA

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE, PUNERE IN
FUNCTIUNE SI INTRETINERE

Va multumim ca ne-ati acordat preferinta
dv., alegand acest produs.

SEPARATOR DE IMPURITATI DIN
TEHNOPOLIMER CU MAGNET - DIRTMAG

Masuri de precautie

Trebuie sa cititi si sa intelegeti urmatoarele instructiuni inainte
de a instala dispozitivul si de a efectua operatii de intretinere.
Simbolul 2\ fnseamna:

ATENTIE! NERESPECTAREA ACESTOR INSTRUCTIUNI POATE DA
NASTERE LA SITUATII DE PERICOL!

Siguranta
Este obligatoriu sé se respecte instructiunile referitoare la
siguranta de pe documentul respectiv din ambalaj.

Simbolul de pe inelul detasabil indica prezenta unor
magneti care genereaza un cdmp magnetic puternic, care
poate cauza eventual deteriorarea aparaturii electronice
situate in apropierea sa.

‘ LASATI ACEST MANUAL UTILIZATORULUI PENTRU A-L FOLOSI ‘

‘ ELIMINATI IN CONFORMITATE CU NORMELE IN VIGOARE ‘

Functie

Separatorul de ndmol separa impuritatile din instalatiile de
climatizare, colectandu-le intr-o camera mare de decantare, din care
pot fi evacuate cand instalatia este in functiune. Inelul magnetic
detasabil retine impuritétile feromagnetice. Acest separator de
namol poate fi instalat atat pe tevi orizontale, cat si pe tevi verticale.

Caracteristici tehnice

Materiale
Corp: PA66G30
Capac separator de namol: PA66G30

alama EN 12164 CW614N
alama EN 12164 CW614N

Buson superior:
Surub de purjare:

Colier pentru T de racord: PPSG40
T de racord: alamd EN 1982 CB 7535
Element intern: HDPE
Garnituri hidraulice: EPDM

Robinet de golire cu racord furtun: alama EN 12165 CW617N

Prestatii
Fluide utilizate: apa, solutii glicolate
Procent maxim de glicol: 30%

Presiune max. de functionare: 3 bar
Plaja temperatura de functionare: 0-90°C
Inductie magnetica sistem cu inel: 2x03T

Caracteristici hidraulice (fig. A)

Viteza maximd recomandata a fluidului la racordurile dispozitivului
este ~ 1.2 m /5. Tabelul de mai jos indicd debitele maxime pentru
arespecta aceastd conditie.

(RO) ®

I/min mé/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Asamblarea separatorului de namol
(fig.B-C)

Montarea si demontarea trebuie sa fie efectuate intotdeauna
cu instalatia rece, nu sub presiune.

NB: utilizati cheia din ambalaj pentru a strange complet colierul
lateral pentru T-ul de racord.

Instalarea (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Rotiti manual T-ul de racord pentru a adapta racordurile la tevile
orizontale sau verticale (cuplarea cu marcatorii de pozitie) si instalati
in functie de sensul de curgere indicat de sageata de pe corpul
piesei.

Scheme de instalare (fig.0-P-Q-R-S)

Evacuarea namolului (fig. T-v)

Scoatetiinelul in care se afla magnetii (fig. T) i purjati impuritdtile, chiar
si cu instalatia in functiune, folosind cheia corespunzétoare din dotare
(U). Robinetul de evacuare poate fi orientat, in functie de necesitétile
de manevrare.

Intretinerea (fig. v)

In caz de necesitate, dupd ce ati izolat fevile, desurubati busonul
superior cu cheia din dotare si scoateti elementul intern
pentru a fi curatat (fig. V).

Adaugarea aditivilor chimici (fig. )

In caz de necesitate, este posibil sd se utilizeze dispozitivul ca punct
de acces pentru introducerea aditivilor chimici in circuit pentru a
proteja instalatia (volum 04 I).

Inainte de a efectua aceasta operatiune, trebuie s inchideti robinetii
de sectionare si sa depresurizati dispozitivul prin deschiderea
robinetului de golire a acestuia (Fig. U).
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SLOVENSCINA (SL) ®

NAVODILA ZA MONTAZO, PRVI ZAGON IN
VZDRZEVANJE

Zahvaljujemo se vam za izkazano
zaupanje pri izbiri tega izdelka.

LOVILEC NESNAGE IZ POLIMERA
Z MAGNETOM - DIRTMAG

Opozorila

Sledeca navodila je potrebno prebrati pred montazo in izvajanjem
vzdrzevalnih del na izdelku. Simbol pomeni:

POZOR! NEUPOSTEVANJE TEH NAVODIL LAHKO POVROCI
NEVARNOST.

Varnost
Nujno upostevati varnostna navodila, prilozena v embalazi.

Simbol na odstranljivem obro¢u nakazuje na prisotnost
magnetov, ki povzro¢ajo moéno magnetno polje, ki lahko
poskoduje elektronske naprave v blizini.

HRVATSKI

UPUTE ZA MONTAZU, PUSTANJE U RAD |
ODRZAVANJE

Hvala Vam sto ste odabrali nas proizvod!

HVATAC NECISTOCE OD POLIMERA S
MAGNETOM - DIRTMAG

Upozorenja

Ove upute pazljivo procitajte i shvatite prije montaze i odrzavanja
proizvoda. Simbol A\ znaci:

OPREZ! UKOLIKO NE SLIJEDITE OVE UPUTE, MOZE DOCI DO
UGROZAVANJA SIGURNOSTI!

Sigurnost
Sigurnosne upute prilozene odredenom proizvodu MORAJU
se procitati.

Simbol na odstranjivom prstenu ukazuje na prisutnost
magneta koji stvaraju jako magnetno polje koje moze
nastetiti elektronickim uredajima u blizini.

(HR) ®

SRPSKI

UPUTSTVA ZA INSTALIRANJE, PUSTANJE
U RAD | ODRZAVANJE

Zahvaljujemo Vam se $to ste odabrali nas
proizvod.

ODVAJAC NECISTOCA OD POLIMERA SA
MAGNETOM - DIRTMAG

Upozorenja

Sledeca uputstva treba procitati pre instaliranja i odrzavanja
proizvoda. Simbol A\ znaci:

PAZNJA! NEPOSTOVANJE OVIH UPUTSTAVA MOGLO BI DA
PROUZROKUJE OPASNOST!

Bezbednost
Neophodno je pos! je sigurnosnih
u ambalazi proizvoda.

P pr

Simbol na prstenu ukazuje na prisustvo magneta koji
generise jako magnetno polje koje moze ostetiti elektricne

TA NAVODILA MORAJO BITI UPORABNIKU VEDNO NA VOLJO ‘

ODSTRANITEV IZDELKA MORA BITI IZVEDENA
SKLADNO Z VELJAVNO ZAKONODAJO

Delovanje

Lovilec nesnage loci vso nesnago, ki se zadrzuje v zaprtih tokokrogih
naprav. Nesnaga se zbira v veliki komori za loCevanje, odstrani pa se
lahko tudi med delovanjem naprave. Odstranljiv magnetni obro¢
zadrzi zelezove necistoce

Lovilec nesnage se lahko namesti tako na horizontalne kot na
vertikalne cevi.

Tehnicne lastnosti

Materiali
Telo: PA66G30
Pokrov lovilca nesnage: PA66G30

medenina EN 12164 CW614N
medenina EN 12164 CW614N

Zgornji zamasek:
Odzracevalni vijak:

Roica T spojnika: PPSG40
T spojnik: medenina EN 1982 CB 7535
Notranji element: HDPE
Hidravli¢na tesnila: EPDM

Izpustna pipa s prikljuckom za cev:  medenina EN 12165 CW617N

Zmogljivosti

Delovni mediji: voda, raztopine z vsebnostjo glikola
Maksimalna vsebnost glikola: 30%
Pmax delovni: 3 bar
Tmax delovna: 0-90°C
Magnetna indukcija sistema: 2x03T

Hidravlicne lastnosti (slika A)

Najvigja priporocena hitrost medija na prikljucke sistema je ~1,2 m/s.
Spodnja tabela prikazuje najvisje hitrosti pretoka za upostevanje te
priporocene vrednosti.

I/min m¥/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Montaza lovilca nesnage (slikaB - C)
Montaza in demontaza morata vedno biti
ko je sistem hladen in ko ni pod pritiskom.

Opozorilo: Za popolno privitje matice na T spojniku, uporabiti
prilozeni kljuc.

izvedeni,

Montaza (slikaD-E-F-G-H-1-L-M-N)

Rocno zavrteti T spojnik za prilagoditev prikljuckov na horizontalne
ali vertikalne cevi (spoj na vtorih) ter vgraditi skladno s smerjo
pretoka, ki jo prikazuje puicica na telesu.

Instalacijske sheme (slika0-P-Q-R-5)

Odstranjevanje necistoc (slika T - U)

S prilozenim posebnim klju¢em (slika U) odstraniti obro¢ v katerem
so magneti (slika T) in izprazniti necistoce, tudi ko je naprava v teku
Odtocno cev se lahko usmerja po potrebi.

Vzdrzevanje (slika V)
Ce je potrebno, s prilozenim Klju¢em odviti zgomji pokrov in odstraniti
notranji element, ki ga je potrebno ocistiti (slika V)

Uporaba kemi¢nih aditivov (slika z)

Ce je potrebno, se lahko za ve¢jo zaicito sistema napravo uporabi
kot dostopno tocko za vnos kemicnih aditivov v tokokrog (kapaciteta
041).

Pred zacetkom postopka zapreti zaporne ventile in z odprtjem
odtocne pipe necistoc (slika U) sprostiti tlak v napravi

Odviti zgornji pokrovcek in naliti aditiv v napravo.
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OVE UPUTE OSTAVITI KORISNIKU ‘

PRIDRZAVAJTE SE VAZECIH ZAKONA KOJI SE ODNOSE NA
ODLAGANJE OVAKVE VRSTE OTPADA

Djelovanje

Hvata¢ necistoce odvaja svu necistocu koja se zadrzava u
zatvorenom krugotoku uredaja. Necistoca se skuplja u velikoj komori
za odvajanje te se moze ukloniti i za vrijeme rada uredaja. Ostranjiva
magnetna traka zadrzava metalne cestice. Moze biti montiran na
horizontalnim i vertikalnim cijevima.

Tehnicke karakteristike

Materijali

Tijelo: PA66G30
Poklopac hvataca necistoce: PA66G30
Gornji ¢ep: mesing EN 12164 CW614N
Odzracni vijak: mesing EN 12164 CW614N
Prikopca T spojnice: PPSG40
T spojnica: mesing EN 1982 CB 7535
Unutarnji element: HDPE
Hidraulicna brtva: EPDM

Ispusna slavina s prikljuckom za cijev:  mesing EN 12165 CW617N

Kapacitet

Medij voda, otopine glikola
Maksimalni postotak glikola: 30%
Prnax radni: 3 bar
Tmax radna: 0-90°C
Magnetska indukcija sustava: 2x03T

Hidrauli¢ke karakteristike (prikaz A)

Najvisa preporucena brzina medija na priklju¢cima sustava je ~1,2 m/s.
Donja tablica prikazuje najvise brzine protoka kako bi se ispostovale
te preporucene vrijednosti.

1/min mé/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Montaza hvataca necistoce (prikazB - C)
Montaza i demontaza moraju biti izvedeni kada je
sustav hladan i nije pod pritiskom.

Upozorenje: Za potpuno pricvricivanje matice na T spojnicu,
upotrijebite prilozeni kljuc.

Montaza (prikazD-E-F-G-H-1-L-M-N)

Rucno zavrtiti T spojnicu kako bi se prikljucci prilagodili za spajanje
horizontalnih i vertikalnih cijevi. Montirati u skladu sa smjerom
protoka koji je prikazan strelicom na tijelu uredaja.

Instalacijske sheme (prikaz0-P-Q-R-S)

Odvajanje necistoca (prikaz T - U)

Prilozenim kljucem (U) izvaditi prsten u kojem su smjesteni magneti
(prikaz T) i isprati netistoce, Cak i za vrijeme rada uredaja. Ispusna
slavina moze se usmijeriti po potrebi.

Odrzavanje (prikaz V)
Ukoliko je potrebno, s prilozenim klju¢em odviti gornji poklopac i
odstraniti unutarnji element kojeg je potrebno ocistiti (prikaz V).

Upotreba kemijskih aditiva (prikaz z)

Ukoliko je potrebno, uredaj se moze koristiti kao ulazna tocka aditiva
u krugotok za bolju zastitu sustava (kapacitet 04 )

Prije zapocinjanja postupka potrebno je zatvoriti zaporne ventile
i spustiti tlak u uredaju tako da se otvori ispusna slavina za ispust
necistoca (prikaz U)

Odviti gornji poklopac i uliti aditiv u uredaj.
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daje koji se nadu u blizini.

OBAVEZNO OSTAVITI OVO UPUTSVO KORISNIKU ZA KASNIJU
UPOTREBU

ODLAGANJE U SKLADU SA VAZECIM PROPISIMA ‘

Funkcionisanje

Odvaja¢ necistoca odvaja necistoce koje se nalaze u sistemu za
klimatizaciju, skuplja ih u velikoj komori odakle mogu biti ispraznjeni
i tokom rada sistema. Magnetni prsten hvata feromagnetne Cestice.
Odvajac necistoce moze biti postavljen kako na horizontalnom tako
i na vertikalnom delu cevovoda.

Tehnicke karakteristike

Materijali

Telo: PA66G30
Obloga odvajaca necistoce: PA66G30
Gorniji ¢ep: mesing EN 12164 CW614N
Vijak za praznjenje: mesing EN 12164 CW614N
Odzracni vijak: PPSG40
Rucica T komada: mesing EN 1982 CB 7535
Unutradnji element: HDPE
Hidraulicke zaptivke: EPDM

Ispusna slavina s prikljuckom za cev: ~ mesing EN 12165 CW617N

Performanse

Radni fluidi voda, rastvori glikola
Maksimalni procenat glikola 30%
Pmax radni: 3 bar
Tmax radna: 0-90°C
Magnetna indukcija sistema: 2x03T

Hidraulicke karakteristike (sli. A)

Najveca preporucena brzina fluida na mestu prikljucaka uredaja
je ~1,2m/s. Data tabela prikazuje maksimalne vrednosti protoka za koje
je ovaj uslov zadovoljen.

(SR) ®

CESTINA

POKYNY K INSTALACI, UVEDENI DO
PROVOZU A UDRZBE

Dékujeme Vam, zZe jste nam dali prednost
volbou tohoto vyrobku.

ODKALOVAC Z KOMPOZITNIHO
MATERIALU S MAGNETEM - DIRTMAG

Upozornéni

Tyto pokvny byste si méli preist pred instalaci a udrzbou zafizeni.
Symbol 2\ znamené:

POZOR! NEDODRZEN[ TECHTO POKYNU MUZE ZPUSOBIT
OHROZENI BEZPECNOSTI!

Bezpecnost
Musite dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v
konkrétnim dokumentu, ktery je soucasti baleni.

Symbol umistény na odnimatelném krouzku oznacuje
pfitomnost magnett, které generuji silné magnetické
pole, jez by mohlo ohrozit funkci elektronickych zafizeni
nachazejicich se v jeho blizkosti.

TENTO NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE PREDEJTE PO INSTALACI
UZIVATELI

PRODUKT LIKVIDUJTE V SOULADU S PLATNYMI ZAKONY A
NARIZENIMI

I/min m¥/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Montaza odvajaca necistoca (sli. B- C)
Montaza i demontaza mora se uvek vriiti kada je
sistem hladan i nije pod pritiskom.

Upozorenje: za pravilno pritezanje matice na T komad koristiti klju¢
koji se nalazi u pakovanju proizvoda.

Montaza (sli.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Ru¢no zavrnite T komad da bi se prilagodio za montazu na
horizontalne ili vertikalne cevi vodeci ra¢una o poziciji markera i
instalirajte uredaj postujuci smer proticanja fluida koji je oznaten
strelicom na telu uredaja.

Instalacione Seme (sli.0-P-Q-R-S)

Odstranjivanje necistoce (sli. T- U)

Prilozenim kljucem ( sli. U) skinite prsten u kome se nalazi magnet
(sli. T) i ispustite necistoce cak i dok je sistem u pogonu. Crevo za
ispustanje moZe se pomerati u slucaju potrebe za manevrisanjem

Odrzavanje (sli. V)

Ukoliko je potrebno, nakon zatvaranja zapornih ventila i
odvijanja gornje kape uredaja, mozete izvaditi unutrasnji element
radi njegovog Cidcenja

Upotreba hemijskih aditiva (sii. z)

U slucaju potrebe, uredaj se moze iskoristiti kao pristupna tacka za
dodavanje hemijskih aditiva u sistem zbog njegove bolje zastite
(kapacitet 04 1).

Pre sprovodenja postupka, zatvoriti zaporne ventile i smanjiti pritisak
u uredaju otvaranjem slavine za praznjenje (sli. U).

Odvijte gornji poklopac i sipajte aditiv u uredaj.
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Funkce

Odkalovac separuje necistoty obsazené v chladicich a otopnych
systémech, ty se nésledné ukladaji v kalovém prostoru. Necistoty je
mozné vypoustét z kalového prostoru i za plného provozu systému.
Odnimatelny magneticky krouzek zachycuje Zelezité necistoty. Tento
odlucovac kalli je mozné instalovat jak na vodorovng, tak na svisla
potrubi.

Technické specifikace

Materidly

Télo: PA66G30
Viko odkalovace: PAG6G30
Horni zétka: mosaz EN 12164 CW614N
Vypoustéc Sroub: mosaz EN 12164 CW614N
Pojistna matice pro T-kus: PPSG40
T-kus: mosaz EN 1982 CB 7535
Vnitfni mifzkovity prvek: HDPE
Hydraulické tésnént: EPDM

Vypoustéci kohout s néstavcem pro pfipojeni hadice:
mosaz EN 12165 CW617N

Provozni charakteristiky
Médium: voda, roztok glykolu
Max. procentudini podil glykolu ve smési: 30%

Max. provozni tlak: 3 bar
Rozsah provoznich teplot: 0-90°C
Magneticka indukce u systému s krouzkem: 2x03T

Hydraulické charakteristiky (obr. A)
Maximalni doporucena rychlost kapaliny v pfipojkach zafizeni je
~ 1,2 m/s. Dale uvedena tabulka ukazuje maximalni pratok pro
spInéni teto podminky.

(cS) ®

I/min m/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 1.3

Instalace odkalovace (obr.B-C)

Montaz a demontaz se smi provadét pouze tehdy,
kdyz je systém vychlazeny a bez tlaku.

Pozn.: k utazeni bo¢ni matice pro spojovaci tvarovku pouzijte kli¢
z prislusenstvi.

Instalace (obr.D-E-F-G-H-1-L-M-N)
Rucné otocte spojovaci tvarovku tak, aby se piipojky pfizptsobily
vodorovnym nebo svislym trubkdm a nainstalujte v souladu se
smérem pritoku oznaceném sipkou na téle ventilu.

Instalacni schémata (obr.0-P-Q-R-S)

Vypousténi kali (obr. T-u)

Sejméte krouzek, ve kterém jsou umistény magnety (obr. T) a bez
ohledu na to, zdali je systém v provozu, pouZijte speciélniho klicku
z piislusenstvi (obr. U) a vypustte necistoty. Vypoustéci kohout Ize
nastavit dle poteby.

Udrzba (obr. V)
V pfipadé potieby po uzavieni potrubi vysroubujte horni zatku
klicem z pfislusenstvi a vytahnéte vnitini prvek k vycistént. (obr. V).

Pridavani chemickych aditiv (obr. )

V pifpadé nutnosti Ize zafizeni pouZit jako vstupni bod do okruhu
pro aplikaci chemickych aditiv pro zlepseni ochrany systému.

Pred touto cinnosti je tfeba zavfit uzaviraci ventily a odtlakovat
multifunkéni zafizeni otevienim kohoutu na vypousténi kalli (obr. U)
Odsroubuijte hornf zatku a nalijte aditivum do zafizeni.
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SLOVENCINA

NAVOD NA INSTALACIU,
UVEDENIE DO PREVADZKY A UDRZBA

Dakujem Vam, Ze ste si vybrali nas
vyrobok.

TECHNOPOLYMEROVY ODKALOVAC S
MAGNETOM - DIRTMAG

Varovanie

Tieto pokyny musia byt precitané a pochopené pred samotnou
instalaciou a vykonanim Udrzby na zariadeni. Tento znak
zZnamena:

POZOR! NEDODRZANIE TYCHTO POKYNOV MOZE VIEST K
OCHROZENIU BEZPECNOSTI.

Bezpecnost
Je potrebné dodrziavat bezpeénostné pokyny v pridanom
dokumente.

Symbol navyberatelnom krizku indikuje, Ze magnety st
pritomné a vytvaraju silné magnetické pole, ktoré by mohlo
poskodit vietky elektronické pristroje v blizkosti.

NECHAJTE TENTO MANUAL PRE UZIVATELA ‘

DISPONUJTE S VYROBKOM V SULADE S PLATNYMI PRAVNYMI
PREDPISMI

Funckia

Odkalova¢ odstrafiuje necistoty obsiahnuté v klimatizacnych
systémoch. Necistoty sa zhromazduju v dekantacnej komore, z ktorej
su nasledne odstranené pocas prevadzky systému. Odoberatelny
magneticky krizok zachytdva feromagnetické necistoty. Tento
odkalova¢ moze byt nainstalovany aj na horizontélnych a aj na
vertikalnych potrubiach.

Technické parametre

Materidly
Telo: PA66G30
Kryt odkalovaca: PA66G30

mosadz EN 12164 CW614N
mosadz EN 12164 CW614N

Vrchnd zatka:
Vypustacia skrutka:

Poistna matica pre Srébenie s T-kusom: PPSG40
Srébenie s T-kusom: EN 1982 CB 7535
Interny element: HDPE
Hydraulické tesnenie: EPDM

Vypustaci kohutik s napojenim na hadicu:
mosadz EN 12165 CW617N

Vykon

Médium: voda, glykol
Max. podiel glykolu v zmesi: 30%
Max. prevadzkovy tlak: 3 bar
Rozsah prevadzkovej teploty: 0-90°C
Magnetickd indukcia systému: 2x03T

Hydraulické charakteristiky (sch. A)
Maximélna odporicand rychlost prudenia média v pripojeniach
zariadenia je ~ 1,2 m / s. V nasledujlcej tabulke si zobrazené
maximalne hodnoty rychlosti prietokov, ktoré splaju poziadavky.

(SK) ®

MAGYAR

TELEPITESI, UZEMELTETESI ES
KARBANTARTASI UTMUTATO

Koszonjiik, hogy a termékiinket
valasztotta!

POLIMER MAGNESES ISZAPLEVALASZTO
-DIRTMAG

Figyelmeztetés

Az alabbi utasitas elolvasasa és megértése elenaedhetetlen a
termék telepitése és karbantartasa elott. A jelzés 2\ akovetkezot
jelenti:

VIGYAZAT! AZ ALABBI UTASITASOK NEM MEGFELELO BETARTASA
BIZTONSAGI KOCKAZATOT JELENT

Biztonsag
A kapcsolédé dokumentacioban taldlhaté biztonsagi
itasok betartdsa el d len!

Az eltavolithaté gyliri jelzi a magnesek jelenlétét,
lyel teret gerj k, amely kart

Y e':{is ! ag
kozhat a kozeli elek

HAGYJA EZT AZ UTMUTATOT A FELHASZNALO SZAMARA,
ATTEKINTO UTMUTATO GYANANT

ATERMEK ARTALMATLANITASA A HATALYBAN LEVO
SZABALYOZASOK SZERINT

I/min m’/h

DN 20 21,67 13

DN 25 21,67 13

Zostava odkalovaca (sch.B-C)

Montaz a demontaz je mozné realizovat iba ak je
systém v stave chladu a nie pod tlakom.

Pozn.: pouzite kli¢ dodany v baleni, aby ste plne dotiahli bo¢nu
zaistovaciu maticu Srobenia T-kusu.

Instalacia (sch.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Manualne pootocte $robenie T-kusu, tak aby ste prisposobili
pripojenie na vodorovné alebo zvislé potrubie a nainstalujte v stlade
so smerom pridenia, ktoré je oznacené $ipkou.

Schémy instalacie (sch.0-P-Q-R-S)

Vypustanie ne€istot (sch.T-u)

Odstarite krizok, v ktorom st umiestnené magnety (sch. T), vypustite
necistoty, aj pocas prevadzky systému, pouzitim $pecidlneho
klica dodévaného v baleni (sch. U). Vypustaci kohttik moze byt
prispdsobeny podla prevadzkovych poziadaviek.

Udrzba (sch.v)

V pripade potreby, po vypnuti potrubia, uvolnite vrchni zatku,
pomocou dodaného franctizskeho kltica a vyberte vnitornu ¢ast na
precistenie (fig. V).

Pouzivanie chemickych prisad (sch. )

V pripade potreby, zariadenie méze byt pouzité ako pristupovy
bod na aplikiciu chemickych prisad do obehu, na vy3siu ochranu
systému (kapacita 0,41).

Pred touto cinnosti je tfeba zaviit uzaviraci ventily a odtlakovat
multifunkéni zafizeni otevfenim kohoutu na vypousténikal (sch. U).
Odsroubuijte horni zétku a nalijte aditivum do zafizeni

Manufactured by Caleffi S.p.A.
S.R.229,n°25 28010 Fontaneto d’Agogna (NO) - Italy
www.caleffi.com

Miikodése

Az iszaplevalasztd szepardlja a légkondicionéld berendezésekben
taldlhatd szennyezédéseket, dsszegydjtve Sket egy nagy Ulepitd
kamraban, amelybdl Urithetdk akar a rendszer miikadése kozben
is. Az eltavolithatd méagneses gy(irl csapdaba ejti a ferromagneses
szennyezédéseket. Az iszaplevalaszto vizszintesen és fliggélegesen
is telepithetd.

Miiszaki jellemzék

Anyagok

Haz: PA66G30
Iszaplevalasztd boritas: PA66G30
Felsd csap: sargaréz EN 12164 CW614N
Urit6 csap: sargaréz EN 12164 CW614N
ROgzit6 anya T-csatlakozashoz: PPSG40
T-elem: sérgaréz EN 1982 CB 7535
Belsé elem: HDPE
Tomitések: EPDM

Uritécsap tomldcsatlakozéval: sargaréz EN 12165 CW617N

Teljesitmény

Kozeg: viz, glikololdat
Max. glikoltartalom: 30%
Max. m(ikodési nyomas: 3 bar
MUikodési homérséklettartomény: 0-90°C
Gydir(s magnes indukcidja: 2x03T

Hidraulikai jellemz6k (A. abra)
A maximum ajanlott kdzeg térfogataram a berendezés csatlakozéasoknal
~1,2m/s.

(HU) ®

I/min m¥/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Magneses iszaplevalaszto osszeallitasa
(B-C abra)

Az Osszedllitas és szétszerelés alatt a rendszernek mindig
hidegnek és nyomasmentesnek kell lennie!

Megjegyzés: haszndlja a csomagban taldlhaté kulcsot az oldalso
16gzité megszoritasara a T-elem illesztéséhez.

Telepités (D-E-F-G-H-1-L-M-Nabra)

Forgassa el kézzel a T elemet vizszintes vagy fliggdleges csovekhez
(a helyzetjelzokkel) és telepitse a hazon talalhatd nyilnak megfelel6
aramlds irdnynak megfeleléen,

Diagramet e instalimit (0-P-Q-R-S abra)

Shkarkimi i papastértive (T-uabra)

Higni unazén né té cilén jané vendosur magnetét (T dbra) dhe

kulloni jashté papastértité, edhe né rast se sistemi éshté i rrjedhshém,
duke pérdorur njé celés té vecanté té véné né dispozicion (U dbra).
Rubineti i shkarkimit &shté i rregullueshém sipas kérkesave operative.

Mirémbajtja (v abra)

Nése éshté e nevojshme, pasi té keni mbyllur tubat, lironi prizén
e sipérme duke pérdorur pérdredhjen e furnizuar dhe nxirrni
elementin e brendshém pér pastrim (V abra).

Pérdorimi i aditivéve kimiké (zabra)

Nése éshté e nevojshme, pajisia mund té pérdoret si njé piké aksesi
pér futja e aditivéve kimike né gark, pér njé mbrojtje mé té madhe té
sistemit (kapaciteti 04 I).

Para kryerjes sé progedurés, mbylini valvulat mbyllése dhe higni
presionin e gazit né pajisje duke hapur rubinetin e rrjedhjes sé
papastertive (U &bra).

Zhvidosni kapakun e sipérm dhe hidhni aditivin né pajisje.

Manufactured by Caleffi Sp.A.
SR.229,n°25 28010 Fontaneto d'’Agogna (NO) - Italy
www.caleffi.com

SHQIP

UDHEZIME PER INSTALIMIN,
VENJEN NE PUNE DHE MIREMBAJTJEN

Faleminderit qé zgjodhét produktin toné.

NDARES PAPASTERTIE NE MATERIAL
TEKNOPOLIMER ME MAGNET - DIRTMAG

Paralajmérim

Udhézimet né vijim duhet té lexohen dhe kuptohen pérpara
instalimit dhe mirémbajtjes sé produktit. Simboli A nénkupton:
Kujdes! Déshtimi né ndjekjen e kétyre udhézimeve mund té
rezultojé né njé rrezik sigurie.

Siguria
Udhézimet e sigurisé té shkruara né dokumentin specifik té
véné né dispozicion duhet té respektoh

né unazén e lévizshme tregon se

magnetéve té cilét krijoj 8 fushé té forté
magnetike qé mund té démtojé ndonjé pajisje elektronike
qé ndodhet né aférsi.

(AL) ®

TURKGE

MONTAJ, SERVISE ALMA VE BAKIM
TALIMATLARI

Bu iiriinii secerken bizi tercih ettiginiz
icin tesekkiir ederiz.

DIRTMAG MIKNATISLI TEKNOPOLIMER
CAMUR AYIRICI

Uyarilar

Urliniin montaj ve bakim islemleri yapiimadan énce asagidaki
talimatlar okunmus ve anlasilmis olmalidir. 2\ simgesi su anlama
gelmektedir:

DIKKAT! BU TALIMATLARA UYULMAMASI TEHLIKELi DURUMLARA
YOL ACABILIR!

Giivenlik
Ambalajin icerisindeki spesifikasyon belgesinde belirtilen
givenlik ile ilgili talimatl I lud

auy zor g

Cikanilabilir halkanin iizerindeki simgesi gliclii bir
elektromanyetik alan yaratan miknatislarin bulundugunu ve

LERENI KETE MANUAL SI NJE UDHEZUES REFERIMI PER
PERDORUESIN

kindaki elektronik cihazlarin hasar gorebilecegini belirtir.

y

BU KILAVUZU, KULLANMASI VE FAYDALANMASI ICIN
KULLANICIYA BIRAKINIZ

ELIMINOJENI PRODUKTIN DUKE RESPEKTUAR LEGJISLACIONIN ‘
NE FuQl

Funksionimi

Ndarési i papastértisé ménjanon papastértité gé pérmbajné sistemet
me ajér té kondicionuar, duke i mbledhur ato né njé dhomé té
madhe dekantimi nga e cila mund té shkarkohen ndérkohé qé
sistemi éshté né puné. Unaza e lévizshme magnetike kap
papastértité me pérmbajtje ferromagnetike. Ky ndarés i papastértive
mund té instalohet si né tubacionet horizontale ashtu edhe né ato
vertikale.

Specifikimet teknike

Materialet
Trupi PA66G30
Mbulesa e ndarésit té papastértive: PA66G30

tunxh EN 12164 CW614N
tunxh EN 12164 CW614N

Priza e sipérme:
Vidha kulluese:

Unazé metalike mbérthyese pér T: PPSG40
MbérthimiiT: tunxh EN 1982 CB 7535
Elementi i brendshém: HDPE
Mbylljet hidraulike: EPDM

Rubinet shkarkimi: tunxh EN 12165 CW617N
Performanca

Léngjet: ujé, tretje glikoli
Pérgindja maksimale e glikolit: 30%
Presioni maksimal i punés: 3 bar
Temperatura min. dhe max. e punés: 0-90°C
Sistemi unazor me induksion magnetik: 2x03T

Karakteristikat hidraulike (fig. A)

Shpejtésia maksimale e rrjedhés e rekomanduar né skajet e pajisjes
éshté ~ 1,2 m /s. Tabela e méposhtme tregon shkallén maksimale
té rjedhés né ményré gé té pérmbushet kjo nevojé.

YURURLUKTEKI YONETMELIKLERE UYGUN SEKILDE
BERTARAF EDINIZ

I/min m’/h
DN 20 21,67 13
DN 25 21,67 13

Montimi i ndarésit té papastértive (fig. B- C)
Montimi dhe ¢montimi duhet té kryhet gjithmoné kur sistemi
éshté i ftohté dhe nuk éshté né presion.

Vini re: Pérdorni butonin gé gjendet né paketim pér té shtrénguar
plotésisht anén mbyllése té T.

Instalimi (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Manualisht ktheni pajisien né formé T né ményré qé té pérshtatni
lidhjet pér tubat horizontale ose vertikalé (duke i bashkuar me
shénuesit e vendodhjes) dhe instaloni né pérputhje me drejtimin e
rrjedhés sé treguar nga shigjeta né trupin e pajisjes.

Diagramet e instalimit (fig.0-P-Q-R-5)

Shkarkimi i papastértive (fig. T-v)

Higni unazén né té cilén jané vendosur magnetét (fig. T) dhe kulloni
jashté papastértité, edhe né rast se sistemi éshté i rjedhshém, duke
pérdorur njé celés té veganté té véné né dispozicion (fig. U). Rubineti i
shkarkimit éshté i regullueshém sipas kérkesave operative.

Mirémbaijtja (fig. v)

Nése éshté e nevojshme, pasi té keni mbyllur tubat, lironi prizén
e sipérme duke pérdorur celésin e véné né dispozicion dhe
nxirrni elementin e brendshém pér pastrim (fig. V).

Pérdorimi i aditivéve kimikeé (sch. 2)

Nése éshté e nevojshme, pajisia mund té pérdoret si njé piké aksesi
pér futjen e aditivéve kimike né gark, pér njé mbrojtje mé té madhe
té sistemit (kapaciteti 04 ).

Para kryerjes sé progedurés, mbylini valvulat mbyllése dhe higni
presionin e gazit né pajisie duke hapur rubinetin e rrjedhjes sé
papastértive (fig. U).

Zhvidosni kapakun e sipérm dhe hidhni aditivin né pajisje.

Manufactured by Caleffi Sp.A.
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Calisma

Camur ayirici, iklimlendirme sistemlerinde bulunan pislikleri ayirarak,
sistem calisirken bosaltilabilecekleri genis bir ¢keltme bolmesinde
toplar. Cikarilabilir manyetik halka, ferromanyetik pislikleri tutar. Bu
camur ayirici, gerek yatay gerekse dikey borular Uzerine takilabilir
ozelliktedir.

Teknik ozellikler

Malzemeler

Govde: PA66G30
Camur ayirict kapagr: PA66G30
Ust tapa: piring EN 12164 CW614N

Hava tahliye vidas piring EN 12164 CW614N

Trakor icin kilit halkast: PPSG40
T rakor: piring EN 1982 CB 7535
Dahili eleman: HDPE
Hidrolik contalar: EPDM

Tahliye muslugu hortum tutucu baglantisi ile:
piring EN 12165 CW617N

Verim
Kullanilan sivilar:

su, glikol soltisyonlar
Maksimum glikol ytizdesi: 30%

Maksimum calisma basinci: 3 bar
Galisma sicakligi araligr: 0-90°C
Halkal sistem manyetik indiksiyonu: 2x03T

Hidrolik 6zellikler (sek. A)
Cihaz baglanti noktalarinda akiskan ortam igin onerilen maksimum
akis hizi ~ 1,2 m/s'dir. Asagidaki tablo, bu gereksinimi karsilamak igin
maksimum akis oranlarini gostermektedir.

(TR) ®

I/min m¥/h
DN 20 21,67 1.3
DN 25 21,67 13

Camur ayiricinin montaji (sek.B- C)

Montaj ve sokme islemleri daima sistem soguk ve
basingsiz halde iken gerceklestirilmelidir.

Not: Pakette yer alan anahtari kullanarak T rakorun yan halkasini
sonuna kadar sikin.

Kurulum (sek.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Baglant: yerlerini yatay veya dikey borulara uydurmak igin T rakoru
manuel olarak cevirin (konum kontrollii birlestirme) ve govdenin
(izerindeki okla belirtilen akis yontine gore takin.

Kurulum semalari (sek.0-P-Q-R-S)

Camur tahliyesi (sek. T-u)

Miknatislarin yerlestirildigi halkayr (sek. T) ¢ikarin ve Griinle birlikte
verilen ozel anahtari (sek. U) kullanarak pislikleri bosaltin (sistem
calisirken de yapilabilir). Tahliye muslugunun yéni manevra
gereksinimlerine gore ayarlanabilir.

Bakim (sek. V)

Gerektigi takdirde, borulardaki akisi kestikten sonra sonra, Uriinle
birlikte verilen anahtari kullanarak Ust tapayi sokiin ve temizlik
icin dahili elemani (sek. V) gikarin.

Kimyasal katki kullanimi (sek. 2)

Daha yiiksek sistem korumasi gerekmesi hainde cihaz, devrenin
icine kimyasal katki maddelerinin girisi icin bir giris noktasi olarak
kullanilabilir (kapasite 0,4 1).

Prosedirl gergeklestirmeden 6nce, kesme vanalarini kapatin ve kir
tahliye muslugunu (sek. U) acarak cihaz basincini bosaltin.

Ust kapadi sokuin ve cihazin igine katkiyi dokan.

Manufactured by Caleffi S.p.A.
SR.229,n°25 28010 Fontaneto d’Agogna (NO) - Italy
www.calefficom
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Manufactured by Caleffi Sp.A.
SR.229,n°25 28010 Fontaneto d’Agogna (NO) - Italy
www.calefficom
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